Olfrei verdicht-
ende Schrauben-




Der MaBstab in puncto
Energieeffizienz,
Sicherheit und
Zuverlassigkeit

Der kiirzeste Weg zu maximaler Produktivitat flihrt
Uber die Senkung der Betriebskosten — durch
kontinuierliche Druckluftversorgung mit sauberer Luft.
Unsere Z-Kompressoren sparen Energie,
gewahrleisten Produktsicherheit und dauerhaft ]

héchste Zuverlassigkeit. Und das nicht nur I I_fr

heute, sondernTag fiirTag, Jahr flir Jahr, mit ee
geringstmoglichen Instandhaltungskosten, wenig Iso 35?3_1 C
Wartungsaufwand und langen Inspektionsintervallen.




Hochste Zuverlassigkeit

Seit Uber 60 Jahren setzen Z-Kompressoren Mal3stabe bei der
Langlebigkeit. Sie werden unter Anwendung langjahrig
bewahrter technischer Verfahren gebaut und gemag 1ISO 9001,
ISO 14001, ISO 22000 und OHSAS 18001 entwickelt und
gefertigt. In den Spitzenmodellen der Baureihe ZR/ZT ist
erprobte und modernste Schraubentechnologie, sowie Bauteile
flr Kihlung und Pulsationsdampfer verbaut, die flir hdchste
Zuverlassigkeit sorgen.

100 % olfreie Druckluft

Der ZR/ZT zeichnet sich durch absolut saubere Luft aus, die der
Norm ISO 8573-1 KLASSE 0 (2010) entspricht. Klasse 0 bedeutet:
keine Kontaminationsgefahr, keine Gefahr beschadigter
Produkte, kein Verlustrisiko durch Stillstandzeiten und keine
Gefahr, dass der hart erarbeitete gute Ruf lhres Unternehmens
geschadigt wird.

Maximale Energieeffizienz

Die hochwertigen Olfreien Schraubenelemente des ZR/ZT bieten
die optimale Kombination aus hohem Volumenstrom (FAD) und
einem aulBerst niedrigen Energiebedarf. Eine groRzligig
bemessene Kiihlung, geringe Druckverluste und ein extrem
effizienter Antriebsstrang bilden eine hocheffiziente
Kompressorpackanlage, die ihresgleichen sucht.

Eine kompakte Einheit, die keine
Wiinsche offen lasst

Mit dem ZR/ZT-Kompressor bieten wir eine Gberragende Losung
ohne versteckte Kosten an. Zur sofort einsetzbaren vollstandig
integrierten Packanlage gehdren interne Leitungen, Kuhler,
Motor, Schmierung und Steuerung. In der Full-Feature-
Ausflihrung ist sogar ein IMD-Adsorptionstrockner integriert.
Sie profitieren von einer fehlerfreien Installation, einer kurzen
Inbetriebnahmezeit und bendtigen keine externe
Instrumentenluft. Einfach den Kompressor anschlieRen

und einschalten.

Globale Prasenz - lokaler Service

Bei uns endet die Verantwortung fiir den Kunden nicht mit der
Lieferung des Produktes. Unser umfangreiches Angebot
exklusiver Serviceprodukte und -dienstleistungen bietet lhnen
maximalen Mehrwert — keine versteckten Kosten, keine
Uberraschungen und minimiertes Risiko fiir Ihre Prozesse. Wir
bieten den Komplettservice liber unsere flachendeckende
Kundendienstorganisation an und werden damit unserer
fihrenden Marktposition in der Druckluftindustrie gerecht.

info@druckluft-keul.de



Garantiert 100 % olfreie Druckluft

Wir sind flir die Entwicklung und Herstellung einiger der zuverlassigsten olfrei verdichtenden
Schraubenkompressoren bekannt. Mit unserem Spitzenmodell, dem Schraubenkompressor ZR/ZT, wird
diese starkeTradition fortgefiihrt. Die Losung ist ideal fiir Industrien, in denen hochwertige, 6lfreie Druckluft
der Schlissel ist. Dabei bietet der ZR/ZT héchste Zuverlassigkeit und Sicherheit in Kombination mit
geringen Energiekosten.

Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie

® 100 % oOlfreie Luft fir alle Anwendungen (z. B. Fermentation,
Verpackung, Bellftung, Transport, Abfiillung und VerschlieRen,
Reinigen, Instrumentenluft)

e Zertifizierung nach ISO 8573-1 KLASSE 0 (2010), damit die
Reinheit Ihrer Endprodukte nicht beeintrachtigt wird und kein
Risiko einer Kontamination besteht

Textilbranche

¢ Einfache und schnelle Installation.

¢ Eine vollstandig integrierte Komplettldsung, die sofort
einsatzbereit ist.

Ol und Gas

e Jahrelange Erfahrung in der Ol- und Gasindustrie

® 100 % olfrei verdichtete Druckluft fiir Steuer-/Instrumentenluft
oder Sperrluft

e Ein starkes Kundendienstnetzwerk weltweit flir Unterstitzung
rund um die Uhr

Kraftwerke

e |deal flir Anwendungen wie die Rauchgasentschwefelung oder
Oxidationsluft- und Wirbelschichtverfahren.

e Dauerbetrieb.




Klasse 0:
Der Industriestandard

Olfreie Luft kommt in nahezu allen
Industriesegmenten zum Einsatz, bei denen die
Druckluftqualitat entscheidend fiir das Endprodukt
und den Fertigungsprozess ist. Zu nennen

sind hier beispielsweise die Lebensmittel- und
Getrankeindustrie, Pharmaindustrie, chemische
und petrochemische Verfahrenstechnik, Elektronik,
Halbleiterfertigung, Medizin, Automobillackierung,
Textilherstellung und viele weitere Branchen. In
derart anspruchsvollen Umgebungen konnen bereits
geringste Verunreinigungen mit Ol zu kostspieligen
Stillstandzeiten und Produktschaden fihren.

Fiithrend in olfreier Drucklufttechnik

In den vergangenen 60 Jahren hat Atlas Copco eine Vorreiterrolle in
der Entwicklung der 6lfreien Drucklufttechnik Gilbernommen. Das
Ergebnis ist eine Reihe von Kompressoren und Schraubengeblasen,
die 100 % reine Luft liefern. Dank kontinuierlicher Forschung und
Entwicklung setzten wir als erster Hersteller mit einer Zertifizierung
nach ISO 8573-1 Klasse 0 neue Mal3stébe fiir die Luftreinheit.

Risiken ausschlieRen

Mit dem Ziel, die Bediirfnisse unserer anspruchsvollsten Kunden
zu erfiillen, haben wir das renommierte TUV-Institut um eine
Typenprifung unserer 6lfrei verdichtenden Kompressoren und
Schraubengeblase gebeten. Mit strengsten Prifverfahren wurden
alle méglichen Olriickstande unter verschiedensten Temperatur-
und Druckbedingungen gemessen. DerTUV fand absolut keine
Olriickstdnde in der Ausgangsluft.

Gesamtolkonzentration
KLASSE (Aerosol, Fliissigkeit, Dampf) mg/m?

Gemal Spezifikation von
0 Anlagenbetreibern oder Lieferanten
der Gerate und strenger als Klasse 1

Derzeitige Klassen der ISO 8573-1 (2010) (die fiinf Hauptklassen und die zugehérige
maximale Ol-Gesamtkonzentration).

www.druckluft-keul.de
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Bewahrte Z-Technologie:

ZR-Ausfiihrung (wassergekiihlt)

Drosselventil mit Be-/Entlastungsregelung
e Keine externe Luftversorgung erforderlich.

* Mechanische Kopplung von Einlassklappe und Entlastungsventil.

e Geringer Leistungsbedarf im Leerlauf.

Olfrei verdichtendes Kompressorelement
der Spitzenklasse

¢ Das Dichtungssystem der Z-Serie gewahrleistet 100 % Olfreie Luft.

¢ Die hochwertige Rotorbeschichtung ermdglicht hohen Wirkungsgrad und Langlebigkeit.

e Kiihimantel.

3]

Hochleistungskiihler und Wasserabscheider
e Korrosionsbestandige Edelstahlrohrbiindel in einem Gussgehause*.
o AuRerst prazise RoboterschweiRRnahte; keine undichten Stellen*.

e Aluminiumsternprofile, in jedes Rohr eingezogen, verbessern
die Warmelibertragung*.

® Wasserabscheider mit Labyrinthkonstruktion scheidet wirksam das
Kondensat in der Druckluft ab.

® Durch optimale Kondensatabscheidung werden nachgeschaltete
Gerate geschiitzt.

* Nur fiir ZR-Ausfiihrungen.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Motor
e Schutzart IP55 TEFC gegen Staub und Feuchtigkeit.

¢ Hocheffizienter IE3-Motor mit fester Drehzahl (entspricht
NEMA Premium).

Wassergekiihlte ZR Packanlage

Luftfilter

Lufteinlass

— Zwischenkdihler

— Nachkdhler

Luftauslass

® Lut @ Wasser ol

Moderne Elektronikon®-Steuerung

e Das grol3e 5,7"-Farbdisplay, programmierbar in 31 Sprachen sorgt
fur optimalen Bedienkomfort.

e Steuert den Hauptantriebsmotor und reguliert den Systemdruck,
um eine maximale Energieeffizienz zu realisieren.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Eine komplette Full-Feature-Packanlage:

ZT-Ausfiihrung (luftgekiihlt)

@
Schallhaube

e Grundrahmen mitTransportmaoglichkeit
fiir Gabelstapler.

e Einfach zu installierende Komplettanlage.

e Einfache Kanalfiihrung.

Effiziente Ansaugluftfilterung

e Zweistufiges Staubabscheidungssystem
(99,9 % bezogen auf 3 Mikrometer).

e Geringer Druckabfall.
e Wirkungsvoller Schutz des Kompressors.

® Hoher Abscheidegrad bei
geringstem Druckverlust.

Hochleistungsmotor +VSD
e TEFC-IP55-Motor schiitzt vor Staub und Chemikalien.

® Dauerbetrieb bei unglinstigen Umgebungstemperaturen.

* Regelbereich zwischen 30 und 100 % der Maximalleistung.

www.druckluft-kga info@druckluft-keul.de



Luftgekiihlte ZT Full-Feature-Ausfiihrung

Luftfilter

[ |V« Lufteinlass

IT160VSDFF

-
= | AR

1. Verdichtungsstufe

' A

Luftauslass

Nachkdiihler
(mit Vorkdihler)

Zwischenkdihler
(mit Vorkdihler)

Olkiihler

@ Lut @ Wasser ol

o

Full-Feature: IMD-Adsorptionstrockner
e Entfernt Feuchtigkeit, bevor sie in das Druckluftnetz gerat.

e Gewahrleistet einen zuverlassigen Prozess und sorgt fiir
hochwertige Endprodukte.

e ZumTrocknen der Luft wird keine zuséatzliche Energie
bendtigt, dadurch werden hohe Energieeinsparungen ohne
Druckluftverluste méglich.

e Minimaler Druckabfall.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



VSD: Energiekosten senken

Die Energie, die ein Kompressor bendétigt, macht mehr als 80 % der Kosten Uber die gesamte Lebensdauer

aus. AulBerdem kénnen Gber 40 % der gesamten Stromkosten eines Produktionsbetriebes durch das
Erzeugen von Druckluft entstehen. Um Ihre Energiekosten zu senken, haben wir die Technologie der
variablen Drehzahlregelung (VSD) in der Druckluftindustrie eingefiihrt. VSD-Kompressoren sorgen flr
erhebliche Energieeinsparungen und schonen zugleich die Umwelt fir zuklinftige Generationen. Durch
laufende Investitionen in diese Technologie bieten wir ein breites Sortiment von VSD-Kompressoren an.

Bis zu 35 % Energieeinsparung

Die VSD-Technologie von Atlas Copco passt die
Motordrehzahl automatisch an den Luftbedarf an
- das Ergebnis sind erhebliche Energieeinsparungen
von bis zu 35 %. Uber die gesamte Lebensdauer eines
Kompressors lassen sich die Kosten im Schnitt um 22 %
senken. Zudem fiihrt VSD dank eines geringeren
Systemdrucks zu einer drastischen Verringerung des
Energieverbrauchs im gesamten Produktionsprozess.

Kosten uiber die gesamte
Kompressor-Lebensdauer

@ -cnergie Investition

. Energieeinsparungen mit VSD . Wartung

Einzigartig und integriert: VSD-Technik von Atlas Copco

1

Die Elektronikon®-Steuerung steuert sowohl den
Kompressor als auch den integrierten Umrichter und stellt
damit die maximale Maschinensicherheit innerhalb der
Parameter sicher.

Flexible Druckeinstellung zwischen 4 und 10,4 bar mit VSD,
um Stromkosten zu senken.

Spezielle Umrichter- und Motorkonstruktion (mit
geschutzten agern) fir den besten Wirkungsgrad Gber
den Drehzahlbereich.

Der Elektromotor wurde speziell fiir niedrige
Betriebsdrehzahlen entwickelt, wobei besonders auf
Motorkiihlung und die Anforderungen der
Kompressorkiihlung geachtet wurde.

Alle VSD-Kompressoren von Atlas Copco sind EMV-gepriift
und zertifiziert. Der Betrieb des Kompressors fiihrt nicht zu

einer Storung von externen Quellen und umgekehrt.

www.druckluft-keul.de

6 Mechanische Verbesserungen gewabhrleisten, dass alle

Komponenten innerhalb des gesamten
Kompressordrehzahlbereichs unterhalb der kritischen
Vibrationswerte betrieben werden.

Ein hocheffizienter Frequenzumrichter in einem

Schaltschrank gewabhrleistet einen stabilen Betrieb bei hohen

Umgebungstemperaturen von bis zu 50 °C (Standard bis
zu 40 °C).

Keine , Drehzahlfenster’ die die Energieeinsparungen und
den stabilen Netzdruck zunichtemachen kdnnen. Der
Regelbereich des Kompressors wird auf 70-75 % maximiert.

Der Netzdruck wird innerhalb eines Druckbands von
0,10 bar gehalten.

info@druckluft-keul.de



Einen Schritt voraus bei Uberwachung
und Regelung

Die Elektronikon®-Steuerung wurde flr die Leistungsmaximierung Ihrer Kompressoren und
Luftaufbereitungstechnik unter einer Vielzahl von Bedingungen konstruiert. Unsere Losungen zeichnen sich
besonders durch eine hohere Energieeffizienz, einen geringeren Energiebedarf, reduzierte Wartungszeiten
und weniger Belastung aus — weniger Stress flir Sie und das gesamte Druckluftsystem.

Intelligenz ist Teil des Lieferumfangs

¢ Das hochauflosende Farbdisplay sorgt dafiir, dass Sie die
Betriebsbedingungen der Anlage immer im Blick haben.

¢ Die eindeutigen Symbole und die intuitive Navigation
ermaoglichen einen schnellen Zugriff auf alle wichtigen
Einstellungen und Daten.

¢ Uberwachung der Betriebsbedingungen und des
Wartungsstatus — auf diese Informationen werden Sie bei
Bedarf aufmerksam gemacht.

e Die Anlage wird zuverlassig so gesteuert, dass immer genau
der bendtigte Druckluftbedarf geliefert wird.

e Die integrierten Funktionen fiir Fernsteuerung und
Benachrichtigungen sind serienmalig enthalten, einschliel3lich
einer unkomplizierten Ethernet-basierten Kommunikation.

e Unterstlitzung fuir 31 verschiedene Sprachen einschlieRlich
zeichenbasierter Sprachen.

E e ko] kass .
: Online- und mobile Uberwachung

Uberwachen Sie Ihre Kompressoren mit der neuen
Elektronikon®-Steuerung tber Ethernet. Zu den
Uberwachungsfunktionen gehéren Warnanzeigen,
Kompressorabschaltung und Wartungsplanung. Fur
iPhone/Android-Telefone sowie flir iPad- und Android-
Tablets ist eine Atlas Copco-App verfligbar. Damit haben
Sie die Uberwachung lhres Druckluftsystems iiber Ihr
eigenes sicheres Netzwerk in der Hand.

SMARTLINK™:
Dateniuiberwachungsprogramm

¢ Das Fernliberwachungssystem tragt zur Optimierung der
Druckluftanlage sowie zur Energie- und Kosteneinsparung bei.

® Es ermdglicht einen vollstandigen Einblick in Ihr Druckluftnetz und
beugt potenziellen Problemen durch Vorabwarnungen vor.

* Weitere Informationen erhalten Sie vom zustéandigen Vertriebsmitarbeiter vor Ort.




Schiitzt Ihre Produktion

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuchtigkeit und eventuell Schmutzpartikel, die zu Schaden im gesamten
Druckluftsystem und zur Verunreinigung lhrer Endprodukte fihren konnen. Die daraus entstehenden
Wartungskosten Ubersteigen die Kosten fir die Druckluftaufbereitung bei Weitem. Wir bauen auf effektive
Pravention und ein vollstandiges Angebot an Luftaufbereitungslésungen, die dem Schutz von Investitionen,
Anlagen, Produktionsprozessen und Endprodukten dienen.

Hohere Betriebssicherheit fiir die Produktion

Geringe Druckluftqualitét erhoht das Risiko der Korrosion, was wiederum zu einer verringerten Lebenserwartung lhrer
Fertigungsanlagen fiihren kann. Die Luftaufbereitungslésungen erzeugen saubere Luft, die die Systemzuverlassigkeit verbessert und
kostenintensive Stillstandzeiten sowie Produktionsausfalle verhindert.

Sicherheit fiir die Produktionsqualitat

Wenn lhre Endprodukte mit Druckluft in Berihrung kommen, sollte diese nicht die Qualitat Ihrer Produkte beeintréchtigen. Unsere
Losungen helfen Ihnen durch die Erzeugung von sauberer, trockener Druckluft, den Ruf Ihres Unternehmens am Markt zu starken.

Uberzeugende Energie- und Kosteneinsparung

Qualitatsluftidsungen von Atlas Copco sorgen fir deutlich spirbare Energieeinsparungen rund um die Uhr, Tag fiirTag und
ermoglichen erhebliche Kosteneinsparungen.

Eingebaute Sorgenfreiheit

Aufbauend auf unserem Know-how und vielen Jahren Erfahrung wird die gesamte Palette der Atlas Copco-Kompressoren und
Druckluftaufbereitungsprodukte im eigenen Hause hergestellt und unter Anwendung strengster Priifverfahren getestet.




Eine Trocknerlosung fir jeden Bedarf

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuchtigkeit und eventuell Schmutzpartikel, die zu Schaden im gesamten
Druckluftsystem und zur Verunreinigung Ihrer Endprodukte flihren konnen. Die daraus entstehenden
Wartungskosten lbersteigen die Kosten fiir die Druckluftaufbereitung bei Weitem. Wir bauen auf effektive

Pravention und ein vollstandiges Angebot an Druckluftaufbereitungslosungen, die dem Schutz von Investitionen,
Anlagen, Produktionsprozessen und Endprodukten dienen.

Drehtrommeltrockner mit
Kompressionswarme-Regeneration

MDG WMD ND

40 °C/-20 °C 20°C/+3°C 40 E/ ‘22;0
40 °F/-4 °F 4 °F/+37 °F 40°H-4

* Nutzung verfligbarer Kompressionswarme

e Geringer Stromverbrauch

e Varianten mit zusatzlicher Warmesteigerung fir niedrigere Taupunkte

Warmregenerierende Adsorptionstrockner Kaltetrockner

= T S
BD/BD FD/FD* (VSD)
-70 °C/-40 °C/-20 °C +3 °C/+20 °C
-94 °F/-40 °F/-4 °F +37 °F/+68 °F
e Nutzung der elektrischen Heizelemente zur Regeneration ¢ Einsatz eines Kuhlkreislaufs zum Abkuhlen von Druckluft

des Trockenmittels ¢ Garantierte Drucktaupunkte

* Begrenzter Druckverlust ¢ Niedrigster Energieverbrauch unter allen Betriebsbedingungen

* Varianten ohne Druckluftverlust e Varianten mit Luft- und Wasserkiihlung

Uberblick tiber die Trockner

Volumenstrom (cfm)
2500 5300 6360 8480 10600 12720 14840 16960

FD/FD* (VSD)

+3 1 b +37
O [y
= 20 L4 =
x x
S S
S S
Yy Y

-40 L 40

-70 ] L -94

200 500 1000
Volumenstrom (l/s)

Zum Schutz Ihrer Investition, Maschinen und Prozesse bieten wir eine umfassende Reihe von innovativen Filterlésungen, die speziell fiir die hohen Anforderungen lhrer
jeweiligen Anwendung entwickelt wurden.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Eine komplette Full-Feature-Packanlage

Das Full-Feature-Konzept steht flir eine kompakte, hochwertige integrierte Druckluftldsung. Durch die
Integration von IMD-Trockner und dem Motor mit variabler Drehzahlregelung bei VSD-Modellen bietet
diese integrierte Ausfiihrung hochwertige Druckluft zu geringen Kosten.

Schiitzen Sie lhr Druckluftsystem Das IMD-Trocknungsverfahren

Trockene Druckluft ist fir die Zuverlassigkeit von Produktionsprozessen
und die Qualitat von Endprodukten unerlasslich. Unbehandelte Druckluft
kann zu Korrosion in den Leitungen, vorzeitigem Ausfall der
Druckluftanlage und Produktschéden flihren. 0 HeiRe, gesattigte Luft

o HeilRe, ungesattigte Luft

o Kalte, gesattigte Luft
o Trockene Luft

0 Trocknungsbereich

IMD Adsorptionstrockner

Der IMD-Adsorptionstrockner entfernt die Feuchtigkeit, bevor diese in das Luftnetz gelangt.
Dadurch werden ein zuverlassiger Prozess und ein tadelloses Endprodukt gewahrleistet. Da zum
Trocknen der Druckluft keine externe Energie bendtigt wird, kdnnen erhebliche Einsparungen
erzielt werden. Der Druckabfall im Trockner ist gering, was wiederum die Betriebskosten reduziert.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Optimieren Sie Ihr System

Mit dem ZR/ZT-Kompressor bieten wir ein Komplettpaket, das modernste Technologie mit einem langlebigen
Design vereint. Zusatzliche Optionen erlauben eine weitere Optimierung der Kompressorleistung oder eine
individuelle Abstimmung des Kompressors auf die Produktionsumgebung.

Optionen

ZR 110 - 275 ZT 110 - 275 ZR 132 - 315VSD ZT 132 - 315VSD

(*) Maximale Ansaug-/Kiihllufttemperatur liegt bei 50 °C/122 °F bei HAT-Ausfiihrungen. e : Optional -: Nicht verfligbar
Beachten Sie bitte, dass die Verfligbarkeit der Option von der ausgewahlten Konfiguration abhéngt.

Technische Losungen

Wir bericksichtigen bei unseren seriell gefertigten Kompressoren undTrocknern die Spezifikationen und
Standards, die grof3e Industrieunternehmen erwarten. Abteilungen mit strategischen Standorten innerhalb der
Atlas Copco Gruppe tbernehmen die Konstruktion und Fertigung der individuell auf die Kunden abgestimmten
Gerate, die flir den Betrieb unter extremenTemperaturen, haufig auch an abgelegenen Standorten, bestimmt sind.

Innovative Technologie Innovative Technik

Wir als Hersteller der Geréte kennen die Leistungsfahigkeit unserer Jedes Projekt ist einzigartig. Wenn wir mit unseren Kunden
Komponenten und garantieren deren Funktion. Samtliche Produkte zusammenarbeiten, konzentrieren wir uns auf die Herausforderung
werden von unserer Herstellergarantie abgedeckt. Eine weltweite des jeweiligen Projekts, stellen die erforderlichen Fragen und
Ersatzteilversorgung mit Servicetechnikern vor Ort in 170 Landern entwickeln die beste technische Losung flir alle hre Anforderungen.

garantiert eine zuverldssige Wartung durch Atlas Copco alsTeil eines
lokalen Kundendienstes.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Technische Daten
ZR 110-275 (FF)

50 Hz

ZR110-75
ZR 110-8,6
ZR 110-10
ZR132-75
ZR 132-8,6
ZR 132 - 10
ZR 145-75

7R 145-8,6 o7
7R 145-10 o owas
ZR 145-13

ZR160-75
ZR160-8,6
ZR 160 - 10
ZR 200-75
ZR200-8,6
ZR 200-10

Volumenstrom "

19,1
172
16,0
21,9
19,6
18,9
23,56
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20,1
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26,2
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33,1
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.m0

7R 275-86 foame 431 B2 275 67

7R 275- 10 foe.ss . 40 a8 275 67

zR275-13%  [LUS618| 337 [0 275 70 [T4%00
60 Hz

ZR110-7 Psa7s 09 SIS 10 .23
ZR 110-86 fosie2 . 91 eA 10 oo
ZR110-10,4 173

ZR 145-8,6
ZR 145-10,4
ZR 145-13
ZR 160 -7
ZR 160-8,6
ZR 160 - 10,4
ZR 200-7
ZR 200-8,6
ZR 200-10,4
ZR 250-7
ZR 250 - 8,6
ZR 250-10,4
ZR250-13©
ZR275-7

7R 275-86 oo7s3
ZR275-104 [ 6400
ZR275-13%  [LIB6E

23,7
20,2
18,9
279
25,4
22,5
34,5
31,1
27,6
40,0
373
32,8
30,0
45,0
43,5
38,4
33,7

(1) Leistung der Anlage gemessen gemaf3 ISO 1217,

Anhang C und E, Ausgabe 4 (2009).
Referenzbedingungen:
- Relative Luftfeuchtigkeit 0 %.
—Absoluter Einlassdruck 1 bar.
—Temperatur der Ansaugluft: 20 °C.

Der Volumenstrom (FAD) wird bei folgendem

Betriebstiberdruck gemessen:
Feste Drehzahl:

- 7/75/8,6-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar
— 10/10,4-bar-Ausfiihrungen bei 9 bar

— 13-bar-Ausfiihrung bei 12 bar
VSD: bei maximalem Betriebsdruck.

www.druckluft-keul.de

160

(2) A-bewerteter Schalldruckpegel am Arbeitsplatz (LpWSAd).

Gemessen nach ISO 2151: 2004 mithilfe von ISO 9614/2
(Schallintensitdtsmessung, Scanning).

DieToleranz (*/- 3 dB(A)) berticksichtigt die Ungenauigkeit
(KpAd) geméB der Priifungsnorm.

(3) Nicht als FF-Variante verfiigbar.

9039
9039
9039
9039
9480

13007
13007

9480 13448
9480 13448
g0 [

5800 [[112880 | 6349
5809 | 2880 6349

5809
6393
6393
6393
8488
8488
8488

info@druckluft-keul.de

6349
6790
6790
6790

12456
12456
12456



Technische Daten

ZT 110-275 (FF)

Volumenstrom "

Gewicht

Gerauschpe-
gel @

Motorleistung

Standard Full-Feature

kw PS dB(A)

50 Hz

ZT110-75 . 3069 18,4
ZT 110-8,6 2862 172
ZT 110- 10 16,0
7T132-75 21,8
7T 132-8,6 . 3252 19,5
7T 132-10 18,8
7T 145-75 23,2
7T 145-8,6 . 384 21,5
7T 145- 10 19,9
ZT160-75 279
ZT 160 - 8,6 . 4294 25,8
7T 160- 10 238
7T 200- 75 34,1
7T 200-8,6 8217 31,3
ZT 200- 10 30,0
7T 250- 75 42,4
7T 250-8,6 . 6735 40,4
7T 250 - 10 36,8
7T 275-75 44,3
7T 275-8,6 . 7063 42,4
2T 275-10 e’z 40,4
60 Hz

7T 110-8,6 8177 19,1
ZT 110- 10,4 173
7T 145-8,6 23,5
ZT 145- 10,4 20,0

ZT 160 -8,6
ZT 160 - 10,4

25,0
22,3

ZT200-8,6 30,7
ZT 200 - 10,4 272
ZT 250 - 8,6 36,8

ZT 2560-10,4
7T 275-8,6
ZT 275-10,4

32,4
42,8
379

(1) Leistung der Anlage gemessen gemal3 ISO 1217,
Anhang C und E, Ausgabe 4 (2009).
Referenzbedingungen:

— Relative Luftfeuchtigkeit 0 %.

—Absoluter Einlassdruck 1 bar.

—Temperatur der Ansaugluft: 20 °C.

Der Volumenstrom (FAD) wird bei folgendem
Betriebstiberdruck gemessen:

Feste Drehzahl:

— 7/7,5/8,6-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar

— 10/10,4-bar-Ausfiihrungen bei 9 bar

— 13-bar-Ausfiihrung bei 12 bar

VSD: bei maximalem Betriebsdruck.

Abmessungen

Standard

A (Lange)

B (Breite)

mm | Zoll  mm @ Zoll

ZR 110-145
ZR 160-275
ZT 110-145
ZT 160-275

www.druckluft-keul.de

C (Hohe)

mm

NN i
oo aN RN R

f2)
o

11905
11905

7848
7848
8488
8488
11354
11354
11354
11354
11684
11684
11905
11905

145
145
160
160
200
200
250
250
275
275

(2) A-bewerteter Schalldruckpegel am Arbeitsplatz (LpWSAd).

Gemessen nach ISO 2151: 2004 mithilfe von ISO 9614/2
(Schallintensitdtsmessung, Scanning).

DieToleranz (*/- 3 dB(A)) berticksichtigt die Ungenauigkeit
(KpAd) gemaB der Priifungsnorm.

Full-Feature

A (Lange) B (Breite) C (Hohe)

Zoll mm  Zoll mm  Zoll  mm | Zoll

135,4

787 | 4340 1709 | 1650 650 | 2000 |
787 | 4040 1591 | 1650 650 | 2000

78,7
78,7
82,7

82,7 | 6040 1984 | 1650 650 | 2100

I . 4

info@druckluft-keul.de



Technische Daten
ZR 132-315VSD (FF) (50/60 Hz)

Schalldruck- Gewicht
pegel © Standard Full-Feature

Betriebsuiberdruck Volumenstrom @

bar(e) m3/min dB(A) kg kg Ib

78-26,4
77-22,4
77-20,6
71-22,4
73-20,2
82-1838
78-26,4
77-25,9
77-239
71-24,7
73-235
82-219
14,7 -49,8
14,6 - 42,9
14,5-39.6
12,7 - 44,5
14,0-38,4
19,3-35,5
14,7 -49,8
14,6 - 49,8
14,6 - 46,5
12,7 - 44,9
14,0-44,2
19,3-41,9

ZR 132VSD - 8,6 bar(e) 6327 7716

ZR 132VSD - 10,4 bar(e) 6327 7716

ZR 160 VSD - 8,6 bar(e) 74 6327 7716

ZR 160 VSD - 10,4 bar(e) E 74 - 6327 7716
E "’ - o

ZR 250 VSD - 8,6 bar(e) 14109

ZR 250 VSD - 10,4 bar(e) 73 10141 14109

ZR 315VSD - 8,6 bar(e)

7
8,6
6
9
10,4

73 10141 14109

ZR 315VSD - 10,4 bar(e)

73 10141 14109

(1) Informationen zum Betriebsdruck der FF-Variante (3) A-bewerteter Schalldruckpegel am Arbeitsplatz (LpWSAd).
erhalten Sie von Atlas Copco.
Gemessen nach ISO 2151: 2004 mithilfe von ISO 9614/2

(2) Leistung der Anlage gemessen gemal3 ISO 1217, (Schallintensitdtsmessung, Scanning).
Anhang C und E, Ausgabe 4 (2009). DieToleranz (*/- 3 dB(A)) berticksichtigt die Ungenauigkeit
Referenzbedingungen: (KpAd) gemaB der Prifungsnorm.

— Relative Luftfeuchtigkeit 0 %.

—Absoluter Einlassdruck 1 bar.

—Temperatur der Ansaugluft: 20 °C.

Der Volumenstrom (FAD) wird bei folgendem
Betriebstiberdruck gemessen:

Feste Drehzahl:

— 7/7,5/8,6-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar

— 10/10,4-bar-Ausfiihrungen bei 9 bar

— 13-bar-Ausfiihrung bei 12 bar

VSD: bei maximalem Betriebsdruck.

www.druckluft-keul.de info@druckluft-keul.de



Technische Daten
ZT 132-315 VSD (FF) (50/60 Hz)

Betriebsiiberdruck "

bar(e)

ZT 132 VSD - 8,6 bar(e)

ZT 132 VSD - 10,4 bar(e)

ZT 160 VSD - 8,6 bar(e)

ZT 160 VSD - 10,4 bar(e)

ZT 250 VSD - 8,6 bar(e)

ZT 250 VSD - 10,4 bar(e)

ZT 315 VSD - 8,6 bar(e) 7

8,6
6
9
10,4

ZT 315 VSD - 10,4 bar(e)

(1) Informationen zum Betriebsdruck der FF-Variante
erhalten Sie von Atlas Copco.

(2) Leistung der Anlage gemessen gemaf3 ISO 1217,
Anhang C und E, Ausgabe 4 (2009).
Referenzbedingungen:

- Relative Luftfeuchtigkeit 0 %.

—Absoluter Einlassdruck 1 bar.

—Temperatur der Ansaugluft: 20 °C.

Der Volumenstrom (FAD) wird bei folgendem
Betriebsiiberdruck gemessen:

Feste Drehzahl:

— 7/7,5/8,6-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar

— 10/10,4-bar-Ausfiihrungen bei 9 bar

— 13-bar-Ausfiihrung bei 12 bar

VSD: bei maximalem Betriebsdruck.

Abmessungen

Standard

A (Lange) B (Breite)

mm | Zoll  mm  Zoll mm

ZR 132-160 VSD 100,0

ZR 250-316VSD | 3140  123,6 | 1650 |
T 132-160VSD | 4040 159,1 | 1680
ZT250-315VSD | 6040 1984 | 1680

www.druckluft-keul.de

C (Hohe)

Volumenstrom @ Schalldruck- Gewicht
pegel ®

Standard Full-Feature

m3/min cfm dB(A) kg Ib

77-25,1
76-21,8
76-20,1
89-217
10,7 -19,8
11,9-184
77 -25,1
76-24,6
76-228
89-235
10,7 -22,5
11,9-21,1
14,4 - 49,4
14,3-4138
14,2387
13,0-43,6
12,9-383
25,0-35,7
14,4 -50,0
14,3 -473
14,2 - 44,1
13,0458
12,9-435
25,0-40,9

9546
9546
9546
9546
16322
16322
16322

16322

(3) A-bewerteter Schalldruckpegel am Arbeitsplatz (LpWSAd).

Gemessen nach ISO 2151: 2004 mithilfe von ISO 9614/2
(Schallintensitdtsmessung, Scanning).

Die Toleranz (*/- 3 dB(A)) berticksichtigt die Ungenauigkeit
(KpAd) geméB der Priifungsnorm.

Full-Feature

A (Lange) B (Breite) C (Hohe)

Zoll mm  Zoll mm  Zoll  mm | Zoll

o

135,4

787 | 4340 1709 | 1650 | 650 | 2000 787
787 | 4040 159,1 | 1680 650 | 2000 787
82,7 | 6040 1984 | 1680 650 | 2100 827

=

info@druckluft-keul.de



Druckluft-Industrie-Service-Keul GmbH

Im Schutzengrund 54a
56566 Neuwied

Tel: 02622/8854-0
Fax: 02622/8854-29
www.druckluft-keul de

WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden,
gegenuber der Umwelt und gegentiber den Menschen in unserem
Umfeld. Wir sorgen dafiir, dass Leistung auch in Zukunft Bestand hat.
Das ist, was wir nachhaltige Produktivitat nennen.

www.atlascopco.com

2935 3538 14 © 2017, Atlas Copco, Belgien. Alle Rechte vorbehalten. Produktausfiihrung und technische Daten konnen ohne Ankiindigung und ohne Verpflichtung seitens des Herstellers geandert werden. Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch.





