OLEINGESPRITZTE
SCHRAUBEN-
KOMPRESSOREN

GA 30*-90/GA 37-90 VSD (30-90 kW)




EINE ULTIMATIVE
LOSUNG

GA 30*-90-Kompressoren bieten herausragende
Nachhaltigkeit, Zuverlassigkeit und Leistung.
Gleichzeitig werden die Betriebskosten
minimiert. Die WahImadglichkeit zwischen drei
Premium-Kompressortypen (GAVSD, GA*
und GA) bietet Ihnen die Druckluftlésung,

die Ihre Anforderungen perfekt erfillt.
Ausgelegt fur Leistung auch unter den
extremen Umgebungsbedingungen stellen
diese Kompressoren einen effektiven
Produktionsbetrieb sicher.

GA
PREMIUM-KOMPRESSOR

e Hoher Volumenstrom (FAD).
¢ Erstklassige Qualitat zu niedrigen Investitionskosten.
e Integrierter Kaltetrockner.

e Standard Elektronikon®-Steuerung
(optionale grafische Steuerung).

GA*
HERAUSRAGENDE LEISTUNG
® Herausragend hoher Volumenstrom.

* Niedriger Energieverbrauch bei Anwendungen
mit konstantem Druckluftbedarf.

e Geringe Gerauschentwicklung, geeignet fiir die Installation
in Arbeitsplatzumgebungen.

e Integrierter Kaltetrockner.

e Grafische Kompressorsteuerung Smart Elektronikon®.

GAVSD
ULTIMATIVER ENERGIESPARER

e Durchschnittlich 35 % Energieeinsparung.
® Exzellenter Arbeitsbereich.

* Flexible Druckauswahl: 4-13 bar.

e Start unter Systemdruck, kein Abblasen.

¢ Integrierter Kaltetrockner.

e Vom Hersteller entwickelter NEOS-Inverter.

e Grafische Kompressorsteuerung Smart Elektronikon®.

info@druckluft-keul.de
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HOHE ZUVERLASSIGKEIT UND Integrierter hocheffizienter R410A-Trockner

INTELLIGENTE ENERGIESTEUERUNG | gy | o
GA 37¢/45*/55*/75* & GA 55/75/90 B
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herkdmmlichen Trocknern.

e Keine Schadigung der Ozonschicht.
e Enthalt optionale UD*-Filter gemal Klasse 1.4.2.

Wartungsfreier Antrieb

® 100 % wartungsfrei; vollstandig geschlossen

(10
NEOS-Antrieb

e Inverter fur GAVSD-Kompressoren.

d Schmut. d Staub hatzt.
und gegen schmutz un aub geschutz e Schutzklasse IP5X.

e Flr raue Bedingungen geeignet.
gungen geelg ® Robustes Aluminiumgehduse, das einen

¢ Hocheffizientes Antriebsgetriebe;
keine Kupplungs- oder Gleitverluste.

storungsfreien Betrieb unter hartesten
Bedingungen erlaubt.

e Standard bis zu 46 °C und bei der Ausfiihrung e Weniger Komponenten: Kompakt
fir hohe Umgebungstemperaturen bis 55 °C.

(2]

Effiziente IE3/NEMA
Premium-Elektromotoren
¢ |P55, Isolierungsklasse F, Anstieg B.

einfach und benutzerfreundlich.

19

Verstarkte Schaltkastenkiihlung

e Durch den Uberdruck im Schaltkasten wird das Eindringen
von elektrisch leitendem Staub minimiert.

i

!

1

m

e Elektrische Komponenten bleiben kihl; dadurch wird
die Lebensdauer der Komponenten verlangert.

8]

Elektronikon®-Steuerung
zur Fernuberwachung

e Integrierte intelligente Algorithmen reduzieren
Systemdruck- und Energiebedarf.

¢ Nicht antriebsseitiges Lager mit Dauerschmierung.

e Fur den Dauerbetrieb unter rauen
Umgebungsbedingungen konzipiert.

©

Robuster, ausgegliederter Olffilter

¢ Hocheffizient; entfernt im Vergleich zu herkdmmlichen
Filtern bis zu 300 % kleinere Partikel.

\
:1
1

e Integriertes Bypassventil im Olfilter.

Intelligentes Einlassverriegelungssystem
SIL (Smart Inlet Lock) fir
GA VSD-Kompressoren

e Hochwertige Auslegung des Unterdruck- und druckluftbetatigten
Ventils mit minimalem Druckverlust und ohne Federn.

e Zu den Uberwachungsfunktionen gehéren Warnhinweise,
Wartungsplanung sowie Online-Visualisierung
des Maschinenzustands.

Hochleistungsluftansaugfilter

e Schiitzt die Kompressorkomponenten durch Filterung von 99,9 %

der Schmutzpartikel bis zu einer Gré3e von 3 Mikrometer.

¢ Intelligentes Stoppen/Starten, das Gegendruck-Oldampfe verhindert. * Differenzeinlassdruck zur proaktiven Wartung bei gleichzeitiger

Minimierung des Druckabfalls.

6]

Elektronischer, verlustfreier Wasserableiter

e Sorgt flir konstante Ableitungsraten des Kondensats.

Separater iiberdimensionierter
Olkiihler und Nachkiihler

* Niedrige Elementauslass-Temperaturen fiir eine lange Ollebensdauer. . .
e Integrierter manueller Bypass zur effizienten

e Entfernung von nahezu 100 % des Kondensats durch mechanischen Abscheider. Kondensatableitung bei Stromausfall

Keine Verbrauchsmaterialien. ¢ Integriert in die Elektronikon®-Steuerung des Kompressors

e Verhindert die Méglichkeit von Temperaturschocks in den Kihlern. sind Warn-/Alarmfunktionen.

info@druckluft-keul.de




HOHE ZUVERLASSIGKEIT UND
INTELLIGENTE ENERGIESTEUERUNG

GA 30* & GA 37/45

o _ _ Fortschrittliche Steuerung und
Wartungsfreier Antrieb Uberwachung dank Elektronikon®

® 100 % wartungsfrei; vollstandig geschlossen und gegen Schmutz
und Staub geschiitzt.

e Integrierte intelligente Algorithmen reduzieren
Systemdruck- und Energiebedarf.

* Fir raue Bedingungen geeignet. e Zu den Uberwachungsfunktionen gehdren Warnhinweise,
¢ Hocheffizientes Antriebsgetriebe; keine Kupplungs- oder Gleitverluste. Wartungsplanung sowie Online-Visualisierung

e Standard bis zu 46 °C und bei der Ausfiihrung fiir hohe des Maschinenzustands.

Umgebungstemperaturen bis 55 °C.

6]

Hochleistungsluftansaugfilter

e Schiitzt die Kompressorkomponenten durch Filterung von 99,9 %
der Schmutzpartikel bis zu einer GroR3e von 3 Mikrometer.

Effiziente IE3/NEMA
Premium-Elektromotoren
¢ |P55, Isolierungsklasse F, Anstieg B.

e Differenzeinlassdruck zur proaktiven Wartung bei gleichzeitiger
Minimierung des Druckabfalls.

¢ Nicht antriebsseitiges Lager mit Dauerschmierung.

 Olgeschmierte antriebsseitige Lager.

Elektronischer, verlustfreier Wasserablass
(fiir Versionen vom Typ *)

e Sorgt flir konstante Ableitungsraten des Kondensats.

(3]

Robuster, ausgegliederter Olfilter

¢ Hocheffizient; entfernt im Vergleich zu herkdmmlichen
Filtern bis zu 300 % kleinere Partikel.

e Integrierter manueller Bypass zur effizienten
Kondensatableitung bei Stromausfall.

e Integriert in die Elektronikon®-Steuerung des Kompressors
sind Warn-/Alarmfunktionen.

* Integriertes Bypassventil im Olfilter.

Separater iiberdimensionierter Olkiihler und Nachkiihler Radialventilator

* Niedrige Elementauslass-Temperaturen fiir eine lange Ollebensdauer:
e Entfernung von nahezu 100 % des Kondensats durch mechanischen Abscheider.
e Keine Verbrauchsmaterialien.
e Verhindert die Méglichkeit von Temperaturschocks in den Kiihlern. * Kompakte Bauweise

¢ Niedriger Gerauschpegel

e Hoher Durchfluss

www.druckluft-keul.de




EINEN SCHRITT VORAUS BEI UBERWACHUNG
UND REGELUNG

Das neueste Betriebssystem der Elektronikon®-Steuerung bietet eine Vielzahl an Regelungs- und
Uberwachungsfunktionen fiir mehr Effizienz und Zuverlassigkeit des Kompressors. Zur Energieeinsparung
regelt die Elektronikon®-Steuerung den Hauptantriebsmotor und den Systemdruck in einem vordefinierten

und schmalen Druckband.

6.28 par 200 ¢ N
Eloment Outiet Benutzerfreundlich

e 3,56-Zoll-Farbanzeige mit hoher Auflosung

e Zusatzliche vierte LED-Anzeige
flir Wartungsmeldungen.

¢ Grafische Anzeige der wichtigsten
Parameter (Tag, Woche, Monat)
und 32 Spracheinstellungen.

e Grafische Anzeige des Wartungsplans,
Funktionen zur Fernsteuerung

und Vernetzung

Optionale integrierte
Kompressorsteuerung

Installieren Sie die optionale integrierte
Kompressorsteuerung mit einer einfachen Lizenz,
und mit der einfachen Zentralsteuerung kdnnen Sie
den Systemdruck und den Energieverbrauch bei
Anlagen von bis zu vier (ES4i) oder sechs (ES6i)
Kompressoren reduzieren.

SMARTLINK*
Dateniiberwachungsprogramm

¢ Das Fernliberwachungssystem tragt zur Optimierung der
Druckluftanlage sowie zur Energie- und Kosteneinsparung bei.

e Es ermoglicht einen vollstandigen Einblick in Ihr Druckluftnetz und
beugt potenziellen Problemen durch Vorabwarnungen vor.

* Weitere Informationen erhalten Sie vom zusténdigen Vertriebsmitarbeiter vor Ort.

VSD: SENKEN VON ENERGIEKOSTEN

Die Energie, die ein Kompressor bendtigt, macht mehr als 80 % der Kosten tber die gesamte Lebensdauer
aus. AulRerdem koénnen Uber 40 % der gesamten Stromkosten einer Produktion durch das Erzeugen

von Druckluft entstehen. Um Ihre Energiekosten zu senken, haben wir die Technologie der variablen
Drehzahlregelung (VSD) in der Druckluftindustrie eingefiihrt. VSD sorgt fiir erhebliche Energieeinsparungen
und schont zugleich die Umwelt fiir zukiinftige Generationen. Durch laufende Investitionen in diese
Technologie bieten wir ein breites Programm an integrierten VSD-Kompressoren.

Warum sollte es die variable Drehzahlregelung von Atlas Copco sein?
e Energieeinsparungen von durchschnittlich 35 % bei Schwankungen bei der Produktionsanforderung mit einem umfassenden

Volumenstromregelbereich.
¢ Die integrierte grafische Elektronikon Graphic-Steuerung steuert die Motordrehzahl und den hocheffizienten Frequenzumrichter.

e Keine unnitzen Leerlaufzeiten oder Abblasverluste im normalen Betrieb.
e Der Kompressor kann unter maximalem Systemdruck starten/stoppen, ohne dass der spezielle VSD-Motor entlastet werden muss.

[NO IDLINGTIME|

R

e Keine Probleme mit Stromspitzen beim Start der Maschine.
e Minimiert die Leckageverluste durch einen niedrigeren Systemdruck.
EMC-Erfillung der Richtlinien (2004/108/EG). ‘

S

Energieverbrauch Druckluftbedarf Energieverbrauch

Druckluftbedarf

b

E
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Zeit
Druckluftbedarf @ Energieverbrauch Druckluftbedarf GA VSD Energieverbrauch

Feste Drehzahl Last/Leerlauf

In fast jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren wie beispielsweise Tageszeit,
Woche oder sogar Monat. Umfangreiche Messungen und Untersuchungen von Druckluft-Bedarfsprofilen zeigen, dass der
Druckluftbedarf bei vielen Kompressoren erheblich variiert. Nur in 8 % aller Anlagen ist der Druckluftbedarf relativ stabil.

Durchschnittlich 35 % Energieeinsparung

Die VSD-Technologie von Atlas Copco passt die Motordrehzahl
automatisch an den Luftbedarf an — das Ergebnis sind
Energieeinsparungen von durchschnittlich 35 %. Uber die gesamte
Lebensdauer eines Kompressors lassen sich die Kosten im Schnitt
um 22 % senken. Zudem fuhrt GA VSD dank eines geringeren
Systemdrucks zu einer drastischen Verringerung des Energiebedarfs
im gesamten Produktionsprozess.

Kosten uiber die gesamte
Kompressor-Lebensdauer

. Energie . Investition

O Energieeinsparungen mit VSD O Wartung

info@druckluft-keul.de
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VORTEILE VON TROCKENER DRUCKLUFT

Unbehandelte Druckluft enthalt Feuchtigkeit, Aerosole und Schmutzpartikel und kann zu Schaden an lhrem
Druckluftsystem und zur Verunreinigung lhres Endprodukts fliihren; Korrosion und Leckagen im Luftsystem
sind mogliche Folgen. Die Wartungskosten kdnnen weit Giber den Kosten fir die Luftaufbereitung liegen.
Entsprechend ist ein Lufttrockner fiir den Schutz lhrer Systeme und Prozesse unerlésslich. Die Kompressoren
GA, GA* und GAVSD verfugen Uber eine integrierte Trockneroption, um Ihnen Sicherheit zu geben.

Integrierte Lufttrocknung

e Fiir den Kompressor optimierte Dimension, was einen tibermaBigen
Energieverbrauch verhindert.

e Fir lhre Anwendung geeignet.

e Steuerung und Uberwachung via Elektronikon®.

¢ Platzsparende Komplettlésung mit niedrigen Installationskosten.

Niedrigste Lebenszykluskosten

e Keine zusatzlichen Installationskosten.

¢ Platzsparend.

¢ Der Einsatz des energieeffizienten, umweltfreundlichen Kiihimittels R410A
senkt die Betriebskosten und vermeidet den Ozonabbau.

e Kreuzfluss-Warmetauscher mit niedriger Druckabsenkung spart
Energie und Geld.

e Kein Druckluftverlust dank verlustfreiem Kondensatableiter.

* Moderne Steuerungsfunktionen sorgen fiir trockene Luft unter allen
Bedingungen und verhindern ein Einfrieren bei niedrigen Lasten.

¢ Drucktaupunkt von 3 °C (100 % relative Feuchtigkeit bei 20 °C).

Integrierte Reinheit

Der optionale Filter UD+ und der integrierte Kaltetrockner (IFD) Filterkombinationen vom Typ DD+/PD+. Er spart Platz und senkt
entfernen zum Schutz lhrer Investition effektiv Feuchtigkeit, die Energiekosten. Mit nur einem Filter kann die Qualitatsklasse
Aerosole und Schmutzpartikel. Der Filter UD+ bietet einen um 1.4.2 gemal ISO 8573-1:2010 erreicht werden.

40 % niedrigeren Druckabfall als konventionelle

ISO-Qualitatsklasse* SchmutzpartikelgrofRe Drucktaupunkt** Olkonzentration

Aggregatkompressor 3.-4 5 Mikrometer - 3 ppm
Integrierter Kéltetrockner 3.4.4 5 Mikrometer T 3 ppm
DD+ 2.4.2 1 Mikrometer G 0,1 ppm
UD+ 14.2 0,5 Mikrometer B0 0,1 ppm

* Die Tabellenwerte stehen fiir die maximalen Grenzwerte geméfl dem ISO-Standard fiir Luftqualitét (ISO 8573-1:2010).
** Drucktaupunkt basierend auf 100 % relativer Luftfeuchtigkeit bei 20 °C.

www.druckluft-keul.de

WORKPLACE
A SveTEd

WORKPLACE:
DRUCKLUFT AM VERBRAUCHSORT

Der GA*-Kompressor bietet durch den gerduscharmen Betrieb sowie die Integration von Luft- und
Kondensataufbereitung eine extreme Vielseitigkeit fur Ihre Produktion. Die kompakte Bauweise des
Kompressors ermdglicht es, die Anlage in die Produktionsebene einzubinden, wodurch Sie erheblich
Energie einsparen.

Niedrige Installationskosten

e Der GA-Kompressor kann sehr nah am Verbrauchsort betrieben
werden, was dazu fiihrt, dass kein gesonderter Kompressorraum
notwendig ist.

* Der GA-Kompressor wird betriebsbereit geliefert. Dies minimiert
Produktionsstillstandszeiten und reduziert die Installationskosten.

¢ Integrierte Filterung — verringert den Bedarf an kostenintensiver
externer Verrohrung und minimiert Druckabfalle.

® Durch den gerauscharmen Betrieb wird all das in die
Realitat umgesetzt.

Reduzierte Energie- und Wartungskosten

® Durch einen geringeren externen Verrohrungsaufwand minimiert
der GA*-Kompressor die Gefahr eines Druckabfalls im System.
Dies flihrt zu reduzierten Energiekosten.

¢ Das Filterungssystem erzeugt saubere Luft, um Korrosion im
Rohrnetz zu verhindern und die Energie-, Reparatur- und
Wartungskosten zu verringern.

e Durch sein fortschrittliches Elektronikon®-Uberwachungssystem
wird der GA*-Kompressor zur Senkung der Energiekosten mit
dem niedrigstmoglichen Systemdruck betrieben.




OPTIMIEREN SIE IHR SYSTEM

Bei manchen Anwendungen kdnnen zusatzliche Optionen oder ausgefeiltere Steuerungs- und
Luftaufbereitungssysteme erforderlich oder von Vorteil sein. Um diesem Bedarf Rechnung zu tragen, haben
wir Optionen und einfach zu integrierende Produkte entwickelt.

GA 37+/45+/55*/

CASGEZAS 75*/55/75/90

GA 37-90VSD

Luftaufbereitung

Kondensat

Ausfiihrung fir Sonderaufstellung

Kommunikation

Ole

Allgemeine Optionen

* Nur FF-Ausfiihrungen. e: Option - : Nicht erhdltlich
** Wassergekiihlte Ausfiihrungen.

*** Mit potentialfreien Kontakten: Laufender Motor, Kompressor mit/ohne Last.

**** FF-Ausflihrungen, max. 50 °C.

Integrierte Energieriickgewinnung

Bis zu 90 % der bei der Drucklufterzeugung verwendeten ohne negative Auswirkung auf die Kompressorleistung. Durch
elektrischen Energie wird in Warme umgewandelt. Mit den effiziente Nutzung dieser zuriickgewonnenen Energie konnen
integrierten Energierlickgewinnungssystemen von Atlas Copco bedeutende Einsparungen bei den Energiekosten und hohe
kénnen bis zu 75 % dieser aufgenommenen Energie in Form von Renditen erzielt werden.

warmer Luft oder warmem Wasser zuriickgewonnen werden,

Energiertickgewinnungsanwendungen

¢ Beheizung von Lagerhallen, e Kantinen oder Grof3kiichen

Werkstatten usw. e Nahrungsmittelindustrie

¢ Industrielle Prozesswarme e Chemische und

e Warmwasserbereitung fur pharmazeutische Industrie

Waschereien, industrielle Reinigung * Trocknungsprozesse

und sanitare Einrichtungen

www.druckluft-keul.de

FLUSSDIAGRAMME

Variable Drehzahlregelung: GA VSD

A . Ansaugluft

B @ Luft-O-Gemisch
c®o

D @ Feuchte Druckluft
E @ Kondensat

F ' Trockene Druckluft

|
-

Feste Drehzahl: GA* und GA

A . Ansaugluft

B @ Luft-O1-Gemisch
c®o

D @ Feuchte Druckluft
E @ Kondensat

F Trockene Druckluft

info@druckluft-keul.de



TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN
GA 30+-90 (50-HZ-AUSFUHRUNGEN) GA 30*-90 (60-HZ-AUSFUHRUNGEN)

. . q Maximaler Betriebsdruck . Schalldruck- . Gewicht WorkPlace
KOMPRESSOR- [ . Mamma‘lll\;eorrﬁ:lt:ceebsdruck Volumenstrom (FAD)* Motorleistung Scll;::;slrrfk- Gewicht WorkPlace Gev;::lt;_tF\;V;:(rI:Iace KOMP—F\E:SOR- Druckvariante WorkPlace Volumenstrom (FAD)* Motorleistung pegel** Gewicht WorkPlace Full Feature
TYP
bar(e) psig m3/h kW PS dB(A) kg Ibs kg Ibs bar(e) psig m3/h kW PS dB(A) kg Ibs kg Ibs
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* Leistung der Anlage gemessen gemaf ISO 1217 Anhang C, Ausgabe 4:2009. Der Volumenstrom (FAD) wird bei fol d, Betriebsdruck g Ziehen Sie die Ful3noten, Referenzbedingungen und Volumenstrom-Details der 50-Hz-Versionen zu Rate.
Referenzbedingungen: » 75-bar-Ausfiihrungen bei 7 bar
> Absoluter Einlassdruck 1 bar > 8,5-bar-Ausfiihrungen bei 8 bar

TECHNISCHE DATEN
> 13-bar-Ausfiihrungen bei 12,5 bar
** A-gewichtete Emission Schalldruckpegel an der Arbeitsstation, Lp WSA (re 20 uPa) dB
(it Cnsicherneit 3031 GA 37-90 VSD (50/60-HZ-VERSIONEN)

Werte bestimmt nach Schalldruckpegel*-Priifnorm ISO 2151 und Gerduschmessnorm

1SO 9614.

Drucktaupunkt des integrierten Kéltemitteltrockners bei Referenzbedingungen: 2-3 °C.

Volumenstrom (FAD)* Schall-

Motorleistung druckpe- Gewicht WorkPlace
gel**

Gewicht WorkPlace

Max. Betriebsdruck Full-Feature

KOMPRESSOR-

TYP m3/h cfm

min kw kg Ibs kg lbs

GA 37 VSD 124
123
107
87
146
145
128

107

263
261
221
184
309
307
7
227

443
385
313
526
522
461
385

1042
1042
1042
1100
1100
1100
1100
177 637 375 1380 1480
175 630 3N 1380 1480

I I e s R o A ous
o o oms s s A A LI s
o B L B A . Rz o ouss
I I B s s e s G
— om0 e s B e o ows L
P o oms s s s e I G
o B o s s e w5 omm
I I B s s e U oo
— o om0 e s s e oo e
Lol s s s e s [s s s 75 e s [ s |9
B a0 owm on s e o am o
I oo Com o8 B e o ome s
I S a5 s om B e o owm N
o0 A om L B e oowe s
ow o3 o o B e oowm s
—— A Com A oo oo oome s
— Come om s oo oo o owe s
oo w3 o A e N o owm N
o s o om oo o o ome s

GA 45VSD

GA 55 VSD

129 464 273 1380 1480
253 9n 536 1534 1654
251 904 532 1534 1654
219 788 464 1534 1654
182 655 386 1534 1654
295 1062 625 1534 1654
293 1055 621 1534 1654
257 925 545 1534 1654
214 770 453 1534 1654

GA 75 VSD 58
102
145
189
58
102
145

189

100
100
100
100
125
125
125
125

G A 30+/37/45 PACK G A 30/37/45 G A 37/45\V/SD G A 55/75/90 VVSD

FULL FEATURE 37+/45* 65/75/35/75/90 A5 VSD

Breite 890 mm, 51,5 Zoll Breite 890 mm, 71,6 Zoll Breite: 1.766 mm, 69,5 Zoll Breite 2.248 mm, 88,5 Zoll
Tiefe 1.310 mm, 35,0 Zoll Tiefe 1.810 mm, 35,0 Zoll Tiefe: 970 mm, 38,2 Zoll Tiefe 1.080 mm, 42,5 Zoll
Hohe 1790 mm, 7015 Zo|| Hohe 1790 mm, 7015 Zo|| Hohe ]800 mm, 70’9 Zo|| Hohe ]955 mm, 76’9 Zo|| * Gerételeistung gemessen gemél3 ISO 1217, Anhang E, Ausgabe 4:2009. Maximaler Arbeitsdruck fiir VSD-Geréte: 13 bar(e).

info@druckluft-keul.de




Druckluft-Industrie-Service-Keul GmbH

Im Schutzengrund 54a
56566 Meuwied .

Tel.: 02622/8854-0 g
Fax: 02622/8854-29
www . druckluft-keul de

WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden,
gegenuber der Umwelt und gegentiber den Menschen in unserem
Umfeld. Wir sorgen dafiir, dass Leistung auch in Zukunft Bestand hat.
Das ist, was wir nachhaltige Produktivitdt nennen

www.atlascopco.com
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